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- La presente invention a pour* obj'et un plancher 
en caoutchouc ou matieres- analogues, dont la caracteristi- 
que principale consiste en ce que ce plancher ee compose 
d f elements polygonaux munis de moyens pour 1' encastrement 
reciproque de leurs bords. 

Selon ura forme de realisation de 1* invention, 
ces' r.oyens cL» emboiteiuent coxnportent des tenons a section 
en queue d'aronde, prevus sur certains c6t£s des elements, 
.et des mortaises de section correspondence prevues sur les 
autres cSt£s de ces elements. 

D'autres caract£rist±ques et avantages de l 1 in- 
vention ressortiront de la description detaillee qui va 
suivre, donnee en se r£f£rant aux.dessins annexes, qui 
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montrent a titre d' examples non liicitatUTB , certaines 
formes de realisation-. Dans ces dessins : 

■ La figure 1 est una vue en plan d'un des ele- 
ments formant le plancher. 

..La figure 2 est une vue en coupe suivant la 
ligne I 1 -!! de la figure 3. 

' La figure 3 est une vue par dessous de cet 
element.* . A ■ " 

La figure 4 est. une vue en. plan d'un groupe 
d' elements' relies i f un a 1' autre. 

La figure 5 est une vue en coupe suivant la 
ligne V-V de la figure 4. 

La figure 6 montre a plus graride echelle une 
variante de I'objet de la figure 5. 

La figure 7 est une vue en plan d'une variante 
d' execution d'un des elements du plancher. 

La figure 8 est une vue partielle et en coupe 
transversale a Echelle agrandie de ,deux £l<§ments contigus 
selon la figure 7, pr§ts pour l f assemblage . 

La figure 9 est une vue d'un element en coupe 
suivant un plan horizontal moyen, dans la region de 1" an- 
gle de cet- element, ou se "terminent les- extremites contigfl.es 
de deux mortaiseB. 

La figure 1C est une vue en" plan d'une serie 
d' elements assembles. 

La figure 11 est une vue en plan d'un element 
constituant une 'variante de realisation* 

La figure 12 est une vue' en coupe transversale 
d'une autre variante encore. 

Le plancher selon l 1 invention se compose d 1 ele- 
ments en caoutchouc de forme polygonale, rectangulaire ou 
carrSe par example, acsignes par 1. Ces elements sont munis 



sur deux cStes adjacents de tenons 2 en queue d 1 aronde- et , 
sur leurs deux autoes' cotes, de mdrtaiees 3 de forme c'or- 
respondan'te, defa£on que 1' emboitement r£ciproque de ces 
elements donne une surface continue (voir figure 4). .' 

La face'aupdrieure 1 dea^ 6l£meirts est pr£fera- 
blement dtablie en caoutchouc opposant one resistance ele- 
v£e k l'usure, aux agents atmospherics, aux rayons ultra- 
violets et au vieillissement en general*.- La partie inf 
rieure 4, sensibiement' plus Spaisse que la partie .super ieure 
' est* pr£f€fablement etablie* en un caoutchouc plus souple, . 
voire m£me spongieux, as sur ant -une adaptation parfaite a 
des surfaces d'appui non rigoureusement planes, et uhe 
bonne adherence h ces surfaces.. 

La partie infgrieure de I 1 Element peut notamment 
§tre £tablie en un melange de . caoutchouc' bon march£, charge 
de coton ou d'autrea matikres pour en reduire le prix. 

. A la. face infexieure des elements du plancher 
des rainures. 5 dgiimitant des blocs 6 peuvent §'tre" prati- 
ques en vue d'anr^liorer lea conditions iteration. A cet* 
>. . . 

effet, et pour permettre une circulation d'air entre la 
structure sous- jacente du planoher et sa partie superieure, 
.les tenons 2 sont oonvenablement interrompus h leurs ex- 
tr£mit£s, de .facon a r^server de petits interstices aux 
• points de. jonotion entre lea Pigments.'- 

Suivant; la figure 6, les Omenta pr£sentent k 
leurs bords des rainures aupdrieures propres a recevoir 
des lieteaux 7 garnissant les joints. 

Ces Sloments peuvent etre etablis en tciutes 
coul,eurs et en aatifcres autres q^e le caoutchouc, uiais pos- 
pjedant des caracteristiques similaires. 

Certains Elements peuvent aussi etre munis d'un 
aorabre de L^lolls et mortaises* autre qu'inciique ci-dessus, 
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pour leur adaptation aux zones peripheries du planner.' . 

Selon la" variant e de realisation montree dans 
la figure 7,- le plancher se compose d'une serie * d' Elements 
en caoutchouc 10 de forme rectangulaire, comportant .pr£«- 
rablement deux couches de. caoutchouc et reunies l'une h 

1» autre. m . ' . .. 

* Cfoaque Element a convenablement une- longueur 
qui est e*gale- i:'deux ? fois sa'.largeur. Cett© proportion 
particulate des elements a,6te- calcul^e en. raison du fait 
que .le caoutchouc, 'moule: se retre^it\ lOrsqu ' il se ref roidit 
dans une mesufe inegale .'dans lea diff erentes directions, 
determiners en partie par ie' sens du calandrage. du melknge 
cru. 

Ainsi", un element moult* dans un moule exactement 
carre deviendrait rectangulaire apres son ref roidis seme nt, 
ce qui rendrait extremement difficile - du fait de la fai- 
hle -difference de dimensions - de distinguer d'un coup 
d'oeil W grand c6te\ en vue de la pose du -plancher ♦ Si 
1'on ne tenait pas' compte du sens de calandrage du caout- 
chouc' cru, lors de son. introduction dans le moule, le grand 
cSte" de I 1 Element pourrait §tre muni tantot de tenons, et 
tantSt de 'mortaises . • 

La forme rectangulaire .jcho is ie ^limine* comple- 
tement ces- inconvenient*, en permettant de distinguer fa- 
cilement, soit au moulage soit h la pose, et sane aucun 
marouage particulier, le grand cote* de chaque Element, et 
par consequent de require 'au minimum les variations de di- 
mensions de ces Elements lor sque les. pieces brutes ont 6te 
calandrSes toutes dans le meme. sens. 

De meme que dans les formes de" realisation pre- 
cedences de I' 1 invention, ces 'elements sont munis de tenons 
11 et 12, iprevus sur deux bords adjaoents, pour assurer 
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1 'assemblage avec lee elfeents. conti&us, et .de mortaises 
13, H pr^vues dans les deux autres bords. 

Generalement, . et pour des Elements affectant la 
form rectangulaira preferee, montree dans la figure 7, on 
enfile le tenon pqrte par le grand cote djun element dans 
la mortaise du. grand cote de 1' element adjacent, en depla- 
cant un element par rapport a 1.'' autre dans le sens longitu- 
dinal, l'emboiteaeirt de "deux elements adjacents, par leurs 
petits cotes, etant op^re par'l'effet d'une pression fiiri- 
gce normalement k.leur ligne de jonction.- 

Les tenons des elements aff ectent, en coupe 
traneversale, une forme en pbinte- de fleche 12a, et compor- 
tent une tige 12b se racpordant- au /bord de l'element. La 
pointe est de dimensions un peu inf ^rie'ures a'celles de la 
partie 13a.de la mortaise cooperante. Cea dimensions' par- 
ticulieres des tenons et mortaises ont' ete choisies' en vue 
de faciliter l'emboitemen't entre les elements, oui pourrait 
mal s'operer si les; deux parties avaient les memes dimen- 
sions . . ' • • 

. ' • Selon une autre caracteristique del 'invention, 

la partie' de la surface du bord de l'element se trouvant 
. au-dessus du tenon, et indiquee par 16 dans la figure 8, 
forme un angle c un peu inf arieur a 90° avec un plan hori- 
zontal passant par le tenon, ca qui assure la juxtaposition 
<Stroite dee arStes .superieures des Elements adjacents. 

Cn voit par la -figure 7 que les tenons sont un 
peu plus courts Q ue le bord de l'element qui les porte . 

Comme le montre la figure 9, q.ui represents une . 
vue en coupe horizontals . d'un Element, dans la zone adja- 
cente. a l'an£,le 17, oh se terminent les deux mortaises 13 
et 14, les extremites de ces mortaises sont ferme'es, pour 
donner a 1- angle 10a, form^ de caoutchouc massif, une re- 
sistance suffisante pour ne pas flechir. 
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Sel on. la variant e de realisation montree dans 
la figure 11,-lea tenons comporterit- des .sections 22a, 22b, 
22c, etc... et 21a, 21b, 21c, etc./. separees par des vides. 

/ Cette realisation est pins parti culierement 
apprbpride a l 1 execution des'petits cotes,' a assembler par. 
engagement sous 'pression, et non. par- d^placement du tenon 
ie long de la mortaise. Cette derniere. est pref e'rablement 
continue sur les. grands cStes, et. interrompue sur- les 
petits c&.tesj pour assurer l'emboitement de ces derniers 
sous une pression" exercee en direction normale par rapport 
♦au bord des deu± "elements, a joindre t . en vue de prevenir 
tous d^placements late*raux. • 

Selon une' autre -variant e- de 1" invention, mon- 
tree 'dans la .figure 12, 'chaque tenon d J emboitement comporte 
une portion 18 de pass ant de.la partie inferieure du bord 
d'un Element de section en L r et se tenninant par une tete 
' 19 dormant aeux srurfaces de portee 19a. Bien entendu, le 
"tenon .18, 19 vient s 1 engager dans une mortaiBe de forme 
correepondante,' appartenant a 1' element .adjacent . 

. ' II est evident que, tout en- respectant le prin- 

cipe de l' invention, les details constructifs et les for- 
mes de realisation pourront varier par " rapport aux exemples 
decrits et representee, sans- pour cela sortir du cadre de 
1\ invention. 
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I? 3 y 5-N D I c A T I 0 IT S 

1..- Plancher en caoutchouc ou mature analogue, caracte- 
rise en ce qu'il se compose d' elements polygonaux munis 
de tenons et mortaises pour 1 ' embottement reciproque ae 
leurs bords. * . . 

2.- Plancher selon la revendi'c'ation 1, caracterise- en ce 
que les noyens d'emboltement comportent des tenons en queue 
d'aronde prevus sur certains cotes des elements, ' et des 
mortaises a section correspondante prevu.es sur les autre s 
cotes de ces elements. 

"3— Plancher selon les revendications 1 et 2, caracterise ' 
en ce que la partie supirieure des elements polygonaux est 
en caoutchouc opposant a i'usure une resistance £Levee, la 
partie inferieure etant etablie eh un caoutchouc plus sou- 
pie, voire m§me spongieux. 

4. - Plancher selon les revendications 1 a 3, caracterise 
en ce que les elements polygonaux sont munis de rainures 
Inferieures pour Iteration, d<§li2nitant des blocs d'appui 
sur la structure sotfs-jaoente. 

5. - Plancher selon les revendicatipns 1 a 4, caracterise 

en ce que les tenons prevus pour 1 » emboiteraent des elements 
sont interrompus a leurs extremity, pour assurer la cir- 
culation de l'air entre les parties inferieure et superieu- 
re du plancher. 

6. - Plancher selon les revendications 1 a 5, caracterise 
en ce que- des rainures sont prevues sur les bords des 
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Elements polygonaux, pour recevoir deslisteaux assurant 
l ! £tanche*it(§ dea 'joints, 

7.- Plancher. en caoutchouc ou matieres analogues selon la 
revendication 1 , caract^rise en ce que les tenons de ses 
elements affectent en section transversal e una forme en 
pointe de flfcche, elLComportent une tige se raccordant au ■ 
bord de 1'. element, cette pointe .ayant des dimensions un peu 
inf erieures a cellee du logement des mortaises correspon- 
dantes de 1' 6l£ment cooperant, la tige etant elle-m§me un 
peu plus longue que la section -de la mortaise. destinee a la 
recevoir. 

.• . 
8>i- Plancher selon la revendication 7, oaraeterisS en ce - 
que la partie- de- la surface du bord de l 1 Element se trou- 
vant au-deesus du tenon forme avec un plan horizontal pas- 
sant par le tenon un angle un peu inf erieur a 00°, en vue 
d'aBsurer la juxtaposition etroite des arStes superieures 
des Elements adjacents. 

9. - Plancher selon la revendication .1 , oaracterise en ce 
.que les tenons sont un peu plus .courts que leurs mortaises 
coop^rantes. • * y 

10. - Plancher selon 'la revendication 1, caracterise* en ce 
que les extremlt£s dee mortaises prevues sur deux bords 
adjacents du mSme element sont f erases. 

11. - Plancher selon la revendication 1 4 oaracterise en ce 
que les tenons comportent des sections separees par des 
videe. 
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12- Flanchev selon 1* revendication 1, caract£ri £ c en ce 
que les tenons et les mortaises d'emboitement d- amenta 
adjacents SO nt deplaces, pour l'emboitelnent, suivant une' 
direction normale au plan des elements, les tenons etant 
a. est effet muni 3 d'une tige, d'equerre. 

13- Plancher selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ses el^ents polygonaux affectent une forme rectangu- 
laire, leur longueur etant egale a deux fois leur largeur. 
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